TUV Rheinland LGA Bautechnik GmbH TUVRheinland®
Zertifiziert nach DIN EN 1SO 9001, DIN EN ISO 14001 und OHSAS 18001. LGAN

INSPEKTIONSBERICHT

Hersteller:

Herstellwerk:

Uberwachungsvertrag Nr.:

Inhalt des Auftrages:

Tag der Uberwachung:

Inspektor:
Telefon Nr.:
Telefax Nr.:
E-Mail:

Anwesende Personen:

Zusammenfassung

Dieser Inspektionsbericht umfasst 8 Textseiten und 2 Anlagen.
Dieser Inspektionsbericht darf nur im vollen Wortlaut veroffentlicht werden.

Jede Veroffentlichung in Kiirzung oder Auszug bedarf der vorherigen Genehmigung durch die
TUV Rheinland LGA Bautechnik GmbH.

Fur die Auftragsabwicklung haben wir wesentliche Daten und lhre Anschrift gespeichert.

Der Datenschutz ist gewéhrleistet.
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SAP-Nr. 946 436 52/01
Datum: 16.10.2018

HAGA Metallbau GmbH
Industriestrale 6

97727 Fuchsstadt
Deutschland

HAGA Metallbau GmbH
Industriestralle 6

97727 Fuchsstadt
Deutschland

BBKM-143229 vom 22.06.2014

Inspektion/Uberwachung der werkseigenen Produktionskontrolle und
des Herstellwerkes von Erzeugnissen fir Tragwerksanwendungen aus
Stahl nach EN 1090-1:2009+A1:2011

Regeliiberwachung 2018

SchweiBen auf der Baustelle nach LBO

16.10.2018 / Regeliiberwachung 2018

Johann Wager
09102 -99 46 842

johann.waeger@t-online.de

Herr Lukas Haid — HAGA Metallbau GmbH
Herr Reinhard Klubertanz - HAGA Metallbau GmbH
Herr Johann Wager — TUV Rheinland LGA Bautechnik GmbH

Alle Anforderungen sind erfilllt.
Die Fremdiiberwachung wird planmaRig fortgeflhrt.
Termin fir die nachste Uberwachung: Il. Quartal 2021

TOV Rheinland

LGA Bautechnik GmbH
Tillystrake 2

90431 Nirnberg

Tel +49 911 655-5252

Fax +49 911 655-5505

Mail bautechnik@de.tuv.com
www.tuv.com

Geschaftsfiihrung und Sitz der Gesellschaft:
Geschéftsfiihrer: Andreas Geck

Sitz der Gesellschaft: Nirnberg
Amtsgericht: Nirnberg, HRB 20586
Ust.-Id-Nr.: DE 813835574

(( DAKKS

Deutsche

Akkreditierungsstelle

D-I5-11117-01-00
Die Akkreditierung bezieht sich auf die in der
Urkundenanlage aufgefiihrten Priifverfahren.
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Allgemeines

Die ausfiihrliche Checkliste fiir die Uberwachung, die Grundlage dieses Uberwachungsberichtes ist, wurde
dem Verantwortlichen der WPK zur Kenntnis gegeben und von ihm gegengezeichnet.

1. Geltungsbereich der WPK nach EN 1090-1
Bauprodukte / Verwendung
- Geschweilte, nicht geschweil’te und geschraubte Bauteile und Bausétze bis EXC 3
fiir Stahltragwerke aus unlegierten Baustéhlen bis $355 mit und ohne Korrosionsschutz,

wie z. B.: Stahlhallen, Kranbahnen, Stahlhochbauten, Gelander, Balkone, Treppen, Vordacher, Carports und
Unterkonstruktionen nach EN 1090-2

Besondere Verwendungshinweise

- keine
Spezielle Prozesse
- Konstruktive Bemessung, mechanische Bearbeitung, Schrauben, Schweillen, Korrosionsschutz

Korrosionsschutzarbeiten und Bemessungstétigkeiten werden an qualifizierte Nachunternehmer vergeben.

Ausfiihrungsklasse(n)
- EN1090-2:2011-10 bis EXC 3
Deklarationsverfahren

- 1, 2 und 3a nach EN 1090-1

2. Erstpriifung der Bauteile durch den Hersteller

Vorgaben fiir die Durchfiihrung der Erstpriifung sind vorhanden.
Die Erstpriifung wird vom Hersteller praktisch bei jedem Auftrag durchgefihrt.
Entsprechende Auftragsunterlagen wurden eingesehen.

3. Werkseigene Produktionskontrolle

Ist das Unternehmen ist nach EN 1SO 9001:2008 zertifiziert?

[1Ja X Nein

Umfasst das WPK-System umfasst schriftliche Verfahrensanweisungen, regelméfige Kontrollen
und Priifungen, sowie die daraus resultierenden Maftnahmen fiir die verwendeten Konstruktionsmaterialien,
die Betriebsausriistungen, den Produktionsprozess und die hergestellten Bauteile?

X Ja [ Nein [ ] Zum Teil, sieche Empfehlungen / Abweichungen
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3.1 Berechtigte Personen

Sind Verantwortlichkeiten, Befugnisse und das Zusammenspiel der Mitarbeiter, die eine leitende, ausfiihrende
oder prifende Tatigkeit ausiben, welche die Konformitit des Produktes beeinflussen, festgelegt?

XJa [JNein [] Zum Teil, siehe Empfehlungen / Abweichungen
Sind MaBnahmen festgelegt, die sicherstellen, dass das Personal, das eine konformitatsbeeinflussende
Tatigkeit austibt, in Bezug auf die betroffenen Bauteile und die Ausflihrungsklassen ausreichend qualifiziert

ist und weitergebildet wird?

Ja [ Nein [] Zum Teil, siehe Empfehlungen / Abweichungen

Verantwortliche(r) Werksleiter

- Verantwortlich:

Herr Marcus Schaupp, geb. 10.04.1987 in Hammelburg
Schweilfachmann/IWS, Meister

- Vertreter:

Herr Christian Schlereth, geb. 26.02.1983 in Schweinfurt
Meister

Verantwortliche(r) fiir die ,,Werkseigene Produktionskontrolle* (WPK)

Verantwortlich:

Herr Lukas Haid, geb 24.11.1988 in Hammelburg
Techniker

- Vertreter:

Herr Reinhard Klubertanz, geb. 17.05.1966 in Hammelburg
Schweil}fachingenieur / IWE

Verantwortliche SchweiBaufsichtsperson(en)
Nachstehende SchweiBaufsichtsperson(en) wurde(n) benannt:

- Verantwortliche Schweiaufsicht:

Herr Reinhard Klubertanz, geb. 17.05.1966 in Hammelburg
Schweifl¥fachingenieur / IWE

- Gleichberechtigter Vertreter der SchweiBaufsicht:
- Unterstiitzung der SchweiBaufsicht:

Herr Marcus Schaupp, geb. 10.04.1983 in Hammelburg
Schweilfachmann/IWS, Meister

Die organisatorische Einbindung der SchweilRaufsichtsperson(en) ist gewahrleistet

XJa [Nein [] Zum Teil, siehe Empfehlungen / Abweichungen
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Die Aufgaben und Verantwortungsbereiche nach EN ISO 14731 sind festgelegt

Ja  []Nein [] Zum Teil, siehe Empfehlungen / Abweichungen

Schweiler- / Bedienerqualifikation

Fir folgende SchweiBprozesse liegen giiltige Priifungen nach EN ISO 9606-1 bzw. EN 1SO 9606-2
und fiir Bediener nach EN ISO 14732 vor:

X 111 - Lichtbogenhandschweillen (E) (Priifungen sind geplant / zur Zeit keine Schweilarbeiten)
[] 121 - Unterpulverschweilen mit Drahtelekirode (UP)

[] 131 - Metall-Inertgasschweien (tMIG, vMIG

X 135 - teilm. Metall-Aktivgasschweien (tMAG) fiir Werkstoffgruppe 1.2 / FM 1

X 136 - Metall-Aktivgasschweien mit Fiilldrahtelektode

[] 141 - Wolfram-Inertgasschweien (WIG) fir Werkstoffgruppe 8

[] 783 - Hubziindungs-Bolzenschweilen (DS)

[] Weitere

Die Schweilverbindungen diirfen nur durch gepriifte und qualifizierte Schweiller und Bediener
entsprechend EN 1090-2 Punkt 7.4.2 bzw. EN 1090-3 Punkt 7.4.3 ausgefiihrt werden.

Priifverfahren / Priifer
Fir folgende Priifverfahren liegen Qualifikationen entsprechend EN 1SO9712 vor:

[] VT - Sichtpriifung

[] PT - Eindringpriifung Es wird nur VT durch eigene qualifizierte Prifer durchgefiihrt.
[] MT — Magnetpulverpriifung

[] UT — Ultraschallpriifung

[] RT — Durchstrahlungspriifung Bei Bedarf wird ein geeigneter Unterlieferant eingesetzt!

[] Sonstige:

Werden visuelle Priifungen von Schweilnahten werden durch eigenes Personal durchgefiihrt?
Ja [ Nein Durch die Schweifaufsicht und unterwiesene MA!
Wurden diese wurden entsprechend geschult und unterwiesen?

XlJa [ Nein

Wird bei Bedarf entsprechendes, qualifiziertes Fremdpersonal von akkreditierten Priflaboratorien
zusatzlich eingesetzt?

X Ja [ Nein

3.2 Verfahrensqualifikation(en)

Fir folgende Werkstoffe liegen Verfahrensqualifikationen vor:

Allg. Baustihle:

X] Werkstoffgruppe 1.1: $235, S275 fiir das Schweiverfahren 135 nach EN 1SO 15612 bis EXC 2
X Werkstoffgruppe 1.2: $355 fiir das Schweilverfahren 135 nach ISO 15614-1

[ ]S 460

[] Sonstige:

Fir die Schweillprozesse 136 und 111 miissen bei EXC 2 und 3 vor Fertigungsbeginn die erforderlichen
Verfahrensqualifikationen durchgefihrt werden!
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Nichtrostende Stahle:
(in Deutschland zuséatzlich: Beachtung der bauaufsichtlichen Zulassung Z-30.3-6)

[ 1 Werkstoffgruppe: 8 (z.B. 1.4301, 1.4571)
[] Sonstige:

Aluminium
[] Werkstoffgruppe 21:
[] Werkstoffgruppe 22:
[] Werkstoffgruppe 23:
[] Sonstige:
Ja [ Nein
EXC 2 und 3:
Erganzung der Verfahrenspriifung der Kehlnaht mit einer Kreuzzugprobe nach EN ISO 9018 liegt fir Prozess 135
vor. Fir die Prozesse 136 und 111 sind vor Fertigungsbeginn die nach EN 1090-2 erforderlichen
Verfahrensqualifikationen durchzufiihren!
Konformitatsnachweise fiir die verwendeten Bauprodukte:
X liegen vor
[] liegen nicht vor oder nicht vollstandig vor, siehe Empfehlungen / Abweichungen
3.3 Korrosionsschutz
Wird der Korrosionsschutz im Sinne der EN 1090-1, von der Fa. selbst ausgefuhrt?
[JJa Nein

Werden bei Bedarf entsprechende, qualifizierte Nachunternehmer, die nach den MaRgebenden Regelwerken
arbeiten, beauftragt?

Ja [ Nein

Welche Arten von Korrosionsschutz kommen zum Einsatz.

X] Feuerverzinken nach EN I1SO 1461 (und in Deutschland zusatzlich nach DASt-Richtlinie 022)
X] Nasslackbeschichtung nach EN ISO 12944

[] Pulverbeschichtung nach DIN 55633

[] Eloxal

[] Sonstige:

3.3 Betriebliche Einrichtungen
Anhand der vorgelegten Unterlagen sowie bei der Betriebsbesichtigung wurde festgestellt, dass ausreichende

Produktionsflachen und geeignete Fertigungseinrichtungen fiir Vorbereitung, Prozessausfiihrung, Priifung und
Transport vorhanden sind, um die Produktkonformitat zu erzielen.

XJa [ Nein
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Werden die Einrichtungen durch regelmaRige Uberpriifung und Wartung in ordnungsgemafem Zustand
gehalten? Die Nachweise liegen vor.

Ja [ Nein

Die Kalibrierung und Validierung der Mess-, Uberwachungs- und Priifgeréte ist geregelt.
Entsprechende Protokolle und Kennzeichnungen liegen vor.

Ja  [] Nein/ Mechanische Messwerkzeuge werden bei Bedarf erneuert!

4. Schweifen auf der Baustelle

X Ja [ Nein

4.1 Schweilzertifikat

Die Voraussetzungen zur Erstellung eines Schweilbzertifikats sind erflillt.
(Personelle Voraussetzungen siehe Checkliste)

XlJa [ Nein [] Zum Teil, siehe Empfehlungen / Abweichungen

5. Ubereinstimmung mit Bemessungsverfahren

5.1 interne Bemessung

Die Bemessung der tragenden Bauteile wird durch qualifizierte Mitarbeiter des Herstellers durchgefiihrt. Fir die
Berechnungen werden handelsiibliche Rechenprogramme bzw. Rechenverfahren eingesetzt. Unterlagen zur
Personalqualifikation wurden eingesehen.

[1Ja Nein [[] Zum Teil, siehe Empfehlungen / Abweichungen

Wer fiihrt die Berechnung intern durch: entfallt
Qualifikation: entfallt

5.2 externe Bemessung

Die Bemessung der tragenden Bauteile wird durch qualifizierte externe Ingenieurbiros erbracht.

Qualifiziertes und erfahrenes Personal steht zur Verfiigung. Fir die Berechnungen werden handelsibliche
Rechenprogramme bzw. Rechenverfahren eingesetzt. Unterlagen zur Personalqualifikation wurden eingesehen.

Ja [ Nein [] Zum Teil, siehe Empfehlungen / Abweichungen

Benennung des qualifizierten externen Ingenieurbiros: divers, bspw.
IB Schémig & Hofling
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6. Halbzeuge/Schweifzusitze

Folgende Halbzeuge, Werkstoffe, Verbindungsmittel und Schweizusatze kommen entsprechend
den Konstruktionszeichnungen und Bauteilspezifikationen zur Verwendung:

X EN 1090-2:

Erzeugnisse aus Baustahl der Werkstoffgruppe 1.1 u. 1.2 bis S355

nach EN 10025 mit CE-Kennzeichnung

Hohlprofile nach EN 10210 und 10219 bis $355 mit CE-Kennzeichnung

mechanischen Verbindungsmittel, Schrauben nach EN 15048 oder EN 14399 mit CE- Kennzeichnung
Schweillzusatzwerkstoffe entsprechen den Vorgaben aus den technischen Bauteilspezifikationen und
den in EN 1090-2 zugrunde gelegten Normen und tragen die CE-Kennzeichnung

] EN 1090-3:
- Erzeugnisse aus Aluminium der Werkstoffgruppe 21, 22 und 23 nach EN 15088 mit CE-Kennzeichnung
- mechanischen Verbindungsmittel, Schrauben nach EN 15048 und/oder EN 14399 mit CE-Kennzeichnung
- Schweilzusatzwerkstoffe entsprechen den Vorgaben aus den technischen Bauteilspezifikationen
und den in EN 1090-3 zugrunde gelegten Normen und tragen die CE-Kennzeichnung
7. Ubereinstimmung mit Bauteilspezifikation

Ist ein Uberwachungs- und Priifplan vorhanden?

Ja [ Nein [] Zum Teil, siehe Empfehlungen / Abweichungen

8. Produktbewertung

Ist ein Verfahren festgelegt, das sicherstellt, dass die zu bestatigenden Werte bzw. Klassen fir alle

Eigenschaften eingehalten werden und werden dabei Umfang und Haufigkeit der in Tabelle 2 der EN 1090-1
genannten Anforderungen eingehalten?

MXJa [ Nein [] Zum Teil, siehe Empfehlungen / Abweichungen
9. Nichtkonforme Produkte

Regelungen zum Umgang mit nicht konformen Produkten sind getroffen und der angemessene Umfang
der Dokumentation ist festgelegt und wurde eingesehen.

Ja [ Nein [1 Zum Teil, siehe Empfehlungen / Abweichungen

10. Umgang mit Beschwerden

Liegen fur die Behandlung von Kundenbeschwerden schriftliche Anweisungen vor?

Ja [ Nein [[] Zum Teil, siehe Empfehlungen / Abweichungen
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11. Ergebnis der Inspektion/Uberwachung:

Bei der Regeliiberwachung 2018 der werkseigenen Produktionskontrolle und des Werkes in Industriestralle 6
in 97727 Fuchsstadt der HAGA Metallbau GmbH durch die Inspektionsstelle fiir Bauprodukte der TUV
Rheinland LGA Bautechnik GmbH, wurde festgestellt, dass die Anforderungen der EN 1090-1: 2009+A1:2011,
Anhang ,ZA", Tabelle ZA.3 erfllt sind.

Die werkseigene Produktionskontrolle ist eingerichtet und dokumentiert. Sie wird entsprechend

den Vorgaben angewendet; die Ergebnisse der WPK werden dokumentiert und ausgewertet.

Die WPK entspricht den Anforderungen der EN 1090-1 in Verbindung mit dem jeweiligen geltenden
Anwendungsbereich (EN 1090-2, EN 1090-3) der Norm

Nachzureichende Unterlagen

[JJa [X Nein [] Zum Teil, siehe Empfehlungen / Abweichungen
Allgemeine Hinweise
Sollten sich Anderungen in der Organisation oder qualititsbeeinflussende Verdnderungen in
den Fertigungs- und Priifeinrichtungen sowie ein Wechsel von verantwortlichem Aufsichts-
personal ergeben, ist dies der Zertifizierungsstelle schriftlich mitzuteilen und bedarf der
Bestatigung.
Unabhéngig von der durchgefiihrten Inspektion/Uberwachung ist der Hersteller verantwortlich,
dass der jeweils neueste Stand der fiir den jeweiligen Fertigungsbereich giiltigen Technischen

Regeln/Spezifikationen eingehalten wird. )
Wir weisen auf den Stichprobencharakter der Inspektion/Uberwachung hin.

Termin fiir die nachste Uberwachung: siehe Deckblatt.

Wenn der nichste Termin mehr als ein Jahr von der aktuellen Inspektion/Uberwachung abweicht,
hat der Hersteller der Zertifizierungsstelle nach einem Kalenderjahr eine Erkldrung geman
Kapitel B.4.1 in EN 1090-1 abzugeben.

Der Hersteller und die Zertifizierungsstelle erhalten eine Kopie dieses Berichts.

Zusaétzliche Sprachfassungen des/der Zertifikates/Zertifikate:

englisch [ _] franzésisch [_] []

0O

Dipl.-Ing. (FH) Johann Wager
Inspektor

Stellvertreter

Kunde per Post und per E-Mail an: Herrn Lucas Haid: info@haga-metallbau.de
Inspektor: Herr Johann Wéager — per E-Mail: johann.waeger@t-online.de
Inspektionsstelle: Herr Schiiler— per E-Mail: mark.schuessler@de.tuv.com
Zertifizierungsstelle
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TUV Rheinland LGA Bautechnik GmbH

Zertifiziert nach DIN EN ISO 9001, DIN EN ISO 14001 und OHSAS 18001.

Anlage zu Inspektionsbericht Nr. 946 43652/01 vom 16.10.2018

TUVRheinland®
LGAN

TUV Rheinland LGA Bautechnik GmbH — BAY 02

Schweilzertifikate Nr.: 143229 Stahl

e

glltig bis: 1. Quartal 2021 odand o
(S5

Nirnberg, 29.10.2018

Priifstelle fiir die Uberpriifung nach Art.23 Abs.1 Satz 1 Nr.6 BayBO

Dipl.-Ing.
Stellv. Lei

FH) Mark SchiiBler
er derianerkannten Priifstelle BAY02

Diese Bewertung zur Ausstellung des Schweilzertfifikates umfasst 1 Textseiten und 0 Anlagen.

Diese Bewertung ist Anlage zum Inspektionsberichtbericht darf nur im vollen Wortlaut veréffentlicht werden.

Jede Verdéffentlichung in Kiirzung oder Auszug bedarf der vorherigen Genehmigung durch die

TUV Rheinland LGA Bautechnik GmbH.

Fur die Auftragsabwicklung haben wir wesentliche Daten und lhre Anschrift gespeichert.
Der Datenschutz ist gewahrleistet.

2018-SZ Bewertung-143229-HAGA-94643652-12.doc

TUV Rheinland

LGA Bautechnik GmbH
TillystraRe 2

90431 Niirberg

Tel +49911655-5252

Fax +49 911 655-5505

Mail bautechnik@de.tuv.com
www.tuv.com

Geschiéftsfiihrung und Sitz der Gesellschaft:
Geschéftsfiihrer: Andreas Geck

Sitz der Gesellschaft: Nirnberg
Amtsgericht: Nirnberg, HRB 20586
Ust.-Id-Nr.: DE 813835574

(( DAKKS
Deutsche
Akkreditierungsstelle
D-15-11117-01-00
Die Akkreditierung bezieht sich auf die in der
Urkundenanlage aufgefiihrten Priifverfahren.
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Genau. Richtig.

Zertifizierungsentscheidung zum Inspektionsbericht Nr. 94643652/01 vom 16.10.2018

Zertifizierungsentscheidung und Freigabe durch die Zertifizierungsstelle Bautechnik
TUV Rheinland LGA Bautechnik GmbH

Das Zertifikat mit der Nummer: 0780-CPR-143229

Revisionsstand: R2
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